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iBlade®| DIE FIRMA

iBlade® - der Sonderlésungs-Spezialist fiir die Werkzeugherstellung und Reparatur/Service

iBlade® ist ein junges Unternehmen mit Hauptsitz im bayerischen Kolbermoor. Hauptsachlich beschaftigen wir uns mit Softwarelésungen mit RFID Technik und Ver-
messungsmaschinen. Wir sind der perfekte Ansprechpartner wenn es um branchenspezifische Spezialldsungen fiir die automatische Identifizierung, Vermessung und
optimale Verwaltung von Werkzeugen geht.

Der Geschéftsfiihrer Michael Kohnle kommt aus dem Bereich der Werkzeugherstellung. Moderne Produktionstechniken mit steigenden LosgréBen und immer kiirze-
rer Fertigungsdauer benotigen ein eindeutiges Erkennen und Zuordnen der zu fertigenden Teile und der Werkzeuge. Seine langjahrige Erfahrung, die steigenden Be-
dirfnisse sowie neue Anforderungen in der Produktion von Zerspanungswerkzeugen fiihrte schlielich zur Grundidee eines intelligenten Sageblattes, das sogenannte
iBlade® war geboren. Erstmalig wurden die ersten Produkte, Software Losungen und Konzepte von iBlade® im Mai 2012 auf der AMB in Stuttgart vorgestellt. Im Jahr
darauf belegte das Konzept von iBlade® auf der LIGNA beim Neuheiten-Symposium den zweiten Platz.

Im Fokus steht die Senkung der Kosten, Reduzierung der Ausfallzeiten, prazise Steuerung der Automatisierung und Optimierung von Prozessen und Arbeitsablaufen.
Mit einer Kombination aus der neusten Vermessungs- und RFID Technik werden mehr Informationen generiert und die eigene Wettbewerbsfahigkeit verbessert.

In den letzten Jahren haben viele Werkzeughersteller versucht, Identifikationssysteme zu implementieren, doch die meisten haben es wieder aufgegeben. Die
RFID-Anbieter haben einfach nur die Hardware geliefert und man musste sich mit Fremdsoftware ein funktionierendes System, im wahrsten Sinne, zusammenbasteln.
Herkdmmliche Identifikationssysteme sind meist sehr teuer, zu unhandlich und in der Handhabung nicht bedienerfreundlich. iBlade® hingegen bietet ein komplettes
Paket mit allen notwendigen RFID Komponenten, wie Chips und Reader, der neuesten Vermessungstechnik und der passenden Software mit einer hohen Flexibilitat,
preiswert und vor allem mit hohem Bedienkomfort an. Bei iBlade® bekommt man ganzheitliche Konzepte von Beratung, Programmierung bis hin zur Wartung. Wir
stehen Ihnen stets als zuverlassiger und kompetenter Partner zur Seite. Wir passen uns den Herausforderungen an und finden in enger Zusammenarbeit mit unseren
Kunden eine spezifische Losung.




DER WERKZEUGZYKLUS

Scharfzyklus der Werkzeuge

Die Werkzeuge werden vom AuBendienst oder von einem Paketdienst
abgeholt und an den Schérfdienst libergeben. Im Wareneingang werden diese
kontrolliert und vermessen. AnschlieBend werden die Werkzeuge
geschliffen und ein Vermessungsprotokoll erstellt. AbschlieBend wird
alles im Warenausgang kontrolliert und zurtick an den Kunden geliefert.

Werkzeuglieferung

Warenausgang/
Ausgangskontrolle

Qualitatskontrolle
Ausgangsvermessung

Externer Lieferant
beschichten, erodieren oder schleifen
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Schéarfen oder Beschichten liber externen Partner

Sollte ein Service in der eigenen Produktion nicht méglich sein, kann das Werk-
zeug direkt vom Wareneingang an einen externen Partner zum Schleifen,
Erodieren oder Beschichten geliefert werden. Von dort aus geht es wieder zum
Warenausgang um dort abschlieBend kontrolliert und verschickt zu werden.

Kunde

Werkzeugabholung

Wareneingang/Kontrolle

Eingangsvermessung /
Schleifschnittstelle

Schleifen

CUTPEDIA PickUp&Return 2018-09
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WERKZEUG ANLEGEN /ID-VERGABE

Werkzeug-1D (einmalige Anlage)
Jedem Werkzeug oder jeder Werk-
zeuggruppe muss fir weitere Logis-
tik-Prozesse eine eindeutige Nummer
zugeordnetwerden.Umdiesschnellund
einfach zu realisieren, wurde eine spe-
zielle und inividuell gestaltbare Ober-
flache entwickelt.

Anlagemoglichkeiten verschiedener
Werkzeugkategorien wie z.B.
Kreissageblatter

Fraser

Schaftfraser

Bohrer

Messer

Bandsagen

Werkzeughalter

Wendeplatten

Intuitive Touch-Oberflache

e Fotos zur schnellen Erkennung
e Individuell einstellbar
WikiCut Anbindung

Automatische Anlage durch Univer-
sal-Tool direkt vom Hersteller nach DIN

CUTPEDIA PickUp&Return 2018-09

Suchfunktion um benétigtes Werkzeug
: schnell zu finden und auszuwahlen. :

iAIIe Werkzeugkategorien haben eine%
: speziell zugewiesenen Farbe zur schnel- :
¢ len Unterscheidung. :

Mit Klick auf das Werkzeug kénnen :
: die spezifischen preislistenrelevanten :
: Werkzeugparameter eingetragen wer- :
: den. :

Werkzeug abholefl

©9

Bandséage

Kreissage

o
Y
&

Bohrer

Schaftfraser

101 WSS B

o

10- WSS AWM
Schicht-fSchnupofaser

i

Parameter

Alle Grundparameter wie z. B. Durch-
messer, Schnittbreite, Bohrung, Zah-
nezahl, Geometrie bis hin zu den beno-
tigten Schleifgeometrien werden hier
eingetragen.

Schnittbreite

_
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WERKZEUG ABHOLEN

: Scannen der Werkzeug-ID durch: : i Zuordnung der richtigen Kunden und : : Eintragen des Abholdatums bzw. : Ubersicht der Scharfaufgaben

. RFID, Datamatrix, Barcode, QR-Code 3 . Lieferadressen aus lhrer ERP-Daten- E . Lieferdatums. Damit erfolgt eine auto- E Hier werden die nétigen Schleifanwei-
: oder manuelle Eingabe : i bank © i matische Zuordnung zum Wochentag : sungen ausgewdhlt und gespeichert.
: P :: mitentsprechender Farbgebung. : Die Aufgaben werden dann von der je-

. weiligen Abteilung durchgefihrt.

. g \

Digitale Werkzeugbegleitkarte

Werkzeug/ abholen (farblich codiert)
R021500331 R021500560 R041702193
Neu Abholen i A W
Kunde Barverkauf ~ T o 30 - HSS Motorkettensagen 33 - HM- & HSS- bestiickte Fraser
Addr 300,00 X 3,20 X 60 2. WZ 940,00 mm 20,00 X 8 7.
Abholen Bericht [ PR
Werkzeug SKU Liste Abholdatum 08.06.2017 b | Geplantes Datum: 26.06.2017 [Geolantes Datum: 78.06.2017
R031702301 Ueferdatum Sy i 551 W Nailionsn I B R R R R R R R R R
45000X220X96 2 2 Koisch rdednet  Martasmmen . Paketauswahl méglich
v Kreissage Ausgewshit | Service Serviceartiel Anzahl Preis pro Einheit 3 . . . .
01 HMKSB- Holz scraten Rr05.056 ozt : -- «« : Fir mehrere gleiche Werkzeuge die kei- :
Zahn emeuen R.2001 Menge 1 o Ny, - . . . aslpie .
Zmsiger cmeuem Rz enge : . ==& : ne eindeutige ID bendtigen (z.B. Bohrer) :
Durchmesser | 450,00 O Seitich egalisieren inkl. schérfen R.H05.096 Prozentsatz 1 - . .
o Umfang egalsieren R.H05.096 Prozentsatz e H A .
- s s A fatatse o . - - kann eine Werkzeuggruppe ausgewahlt :
Schnittbreite | 2,20 O Zahnform umschleifen inkl. scharfen R.H05.096 Prozentsatz 1 - 3 I
richten und spannen RRS0S Anzahl 1 - - 3 we rden‘
= Dehnungsschiitze anbringen R.ZAO1 Zeit 1 - 9
0,00 O CU-Nieten austauschen R.SA01 Menge 1 - 9
i dnemeicid] s o ) .. I B e
Zahnezahl 3 _— Blattrisse verbohren R.SA03 Menge 1 -

A Y - = : - : Fir jede Bestellung kann eine kun- :
Reinigung - bei extremer Verschmutzur R.ZAD1 Zeit 1 - p . .

i " |Rae = ; - .. denspezifische Dokumentennummer :
O Bohrung erweitern ab 51-100mm R.SAD4.1 Anzahl 1 e 9 L
O oo enetemab 010 Rs0s2 st : ae : angelegt werden
m Vermessungsprotokoll R.SA12 Anzahl 1 » .
] Unrepariert zuriick R.O1 Anzahl 1 .
O ACHTUNG: letzter Scharfservice! R.03 Anzahl 1 -

I=8345

Notizen

: Alle werkzeugspezifischen Grunddaten : : Vorauswahl der Reparaturtitigkeiten. : : Notizfeld fiir AuBendienst- oder Lager- | : Gesamtsumme 3
: werden hier angezeigt, somit kénnen : Uber den Werkzeugkonfigurator : : mitarbeiter. Zum Eintragen spezieller : Preisangebot fiir Kunden vor Ort még-
: diese jederzeit eingesehen und gepriift i werden nur die Arbeiten angezeigt, : Reparaturanweisungen oder Hinweise . lich, sofern eine Schnittstelle zum
: werden. : : welche pro Werkzeugkategorie méglich : : vom Kunden. : i ERP-System vorhanden ist.

3 ¢ isind. Do -

CUTPEDIA PickUp&Ret
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REPARATURUBERSICHT PRODUKTION
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Reparaturanweisungen und Besta-
tigung der geleisteten Arbeit erfolgt
direkt in der Produktion. Alle Informa-
tionen werden online Ubertragen und
lokal gespeichert.

Produktion

Abteilungsmanagement
Abteilungslibergreifende Arbeitsablau-
fe konfigurierbar und moglich. So kann
eine Zahnreparatur in einer anderen
Abteilung druchgefiihrt werden als das
Schérfen selbst und die Reihenfolge der
Arbeitsgidnge standardisiert und auto-
matisiert vorgegeben werden.

ickUp&Return 2018-09

: Werkzeug wird tber RFID, Datamatrix, :
: Barcode oder QR-Code eingescannt. 3

Produktion

Adtuslseren
Werkaeug S0

Ausgenahit

R031702301

m] O
45000X 220X 962.WZ Konisch 8 0 |
5] 0
e Gesontes Datum: 15062017 = = ¢
KKKKKK
=] [m] ]
5] 5] ]
messer | 45200 g =] -
o [m} o
o [m} n
Schrittbreite |2,20 o [m} o
o o o
5} o g
5} o 5}
o o o
o a o
[ o o
o o o
5} 5] o
5} o ]
o [m} o

. Die Reparaturbereiche sind frei definier- :
: bar und kénnen einzeln ausgewahlt wer-
¢ den.

: z.B. verschiedene Abteilungen

: Sagen, Fraser, VHM Fréser...etc.

~ [ Hinaugefigt

. Erledigte, noch benétigte oder entfernte :
i Scharfarbeiten werden zur schnelleren :
: Erkennbarkeit unterschiedlich farblich :
: markiert. :

[ Entfemt

Alle werkzeugspezifischen Grunddaten
: werden hier angezeigt, somit kdnnen :
. diese jederzeit eingesehen werden.

000000000000000gogo00O8s)

. Notizfeld fiir Produktionsmitarbeiter :
. fir z.B. zusatzlich notwendige Schleifar- :
. beiten. Riickmeldungen an AuRRendienst 3
: oder den Kunden :

: Notizfeld fiir AuRendienstmitarbeiter.
: Hier kdnnen Aufgaben oder Hinweise
hinterlegt werden, die nicht in der Liste
¢ aufgefiihrt sind. :




BLace

your link to Industry 4.0

HISTORIE / GRINDING INTERFACE / DASHBOARD

HISTORIE, REPORTING & ANALYSE GRINDING INTERFACE

Alle Reparaturzyklen werden gespei- | Mit dem Software Add-On ,Grinding Interface"
chert. Damit ist es méglich Auslas- istes gelungen, erstmals zu einer Schleifmaschi-
tungen der Reparaturabteilungen zu ne fur Kreissigeblitter eine Kommunikation
analysieren z.B. auf welcher Maschine herzustellen. Sowohl unsere Softwareldsung
welches Werkzeug geschliffen wur- ,Pickup & Return“ als auch unser SawCont-
de. Auf Wunsch kann die gesamte rol - S.AM kénnen mit Hilfe von Eingabe der
Lebenshistorie des Werkzeugs dem Vermessungsparameter die Kreissageblatter
Kunden zur Verfligung gestellt werden. erkennen, einer ID (RFID oder Barcode) zuord-
nen und damit ein passendes Schleifprogramm
auswahlen und der Scharfmaschine zur Verfi-
gung stellen. Diese Schnittstelle ermoglicht es
erstmalig den Nachscharfprozess von Kreissa-
gen vollkommen zu automatisieren.

Dooooooooooooood
oonoooonoooond

oooooooooooooood |§

o

Stellen Sie mit ,WIKICUT" die Reparaturinformationen
lhrem Kunden digital zur Verfligung. Somit kann Ihr Kun-
de die Daten im Toolmanagement (z.B. iBlade Cutpedia
Toolmanagement) importieren und sofort eine Kosten- / Nutzenanalyse starten.
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DASHBOARD Die Dashboards bieten eine schnelle und Gbersichtliche Kosten-/Nutzen Analyse. Die Auslastung und Produktivitét der Maschinen und
Werkzeuge werden flir einen definierten Zeitraum farblich dargestellt. Der Zeitraum ist individuell und frei wahlbar.

P&R Dashboard

09.08.2017 - To 09.02.2018

F P S PP From B R

Auswahl des jeweiligen darzustellenden %W“ Farbliche Darstellung der unterschiedli- :
: Zeitraums kann individuell elngestellt : chen Werkzeugfamilien die beim Schar- :

. und verandert werden. === | fenwaren.
k B vess

Ne Custom Renalrs

N° Custom Repairs per Universal Family

: Schnelle, genaue und iibersichtliche Dar-

¢ Dashboard kann von jedem Kunden in- :

- dividuell gestaltet und auf die jeweiligen : § 15 \.\1 : stellung des Auftragsvolumens.
: Bedirfnisse angepasst werden. % : 8 e S
o o AT H A N e (|
g 7 p
.............................................................. 2 %l \ / — | B oo

CUTPEDIA PickUp&Retu
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iBlade® THE COMPANY

iBlade® - The expert in special solutions for the tool production as well as repair / service

iBlade® is a young company situated in the town of Kolbermoor in Bavaria. It mainly deals with developing software solutions with RFID technology and measuring
machines. When it comes to special solutions for automated identification, measurement and optimum management of tools, we are the perfect contact.

The company's general manager, Michael Kohnle, comes from the tool production business. Modern production methods with increasing batch quantities and produc-
tion times becoming tighter, require a clear identification and assignment of the tools and articles to be produced. His long-standing experience, increasing require-
ments as well as new demands in the production of chipping tools has finally brought up the basic idea of an intelligent saw blade. The so-called iBlade® was born. The
early software solutions and concepts of iBlade® were presented for the first time in May 2012 at the AMB Fair in Stuttgart. In the following year, the iBlade® concept
was awarded a second prize at the LIGNA news symposium.

The main focus is to achieve a reduction of costs and downtime, a precise automation control and an optimum of production and work processes. Combining the latest
measuring and RFID technology, more information is generated and one's competitiveness is improved.

During the last couple of years, many tool manufacturers have tried to implement identification systems but most of them have abandoned this task meanwhile. The
companies providing the RFIDs just supplied the hardware and, by using an external software, one had to put together a functioning system in a do-it-yourself manner.
Conventional identification systems are usually very expensive, rather bulky and their handling is not user-friendly. iBlade®, however, offers a complete package with
all necessary RFID components such as chips and readers, the latest measuring technology as well as the matching and highly flexible software, at low cost and above
all, easy to operate. From iBlade® you get a whole concept, from consulting and programming to maintenance. You will always have a reliant and competent partner
with us. We adjust to arising challenges and find a specific solution by cooperating closely with our customers.
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TOOL CYCLE

Sharpening cycle of the tools

The tools are picked up by a field engineer or a parcel service and handed over to
the sharpening service. At goods income these are examined and measured. After-

Sharpening and Coating via external partners
If a service can not be performed at the company‘s own facilities, the tool may di-

rectly be sent from the goods income dept. to an external partner for sharpening,
wards, the tools are grinded and a measuring protocol is generated. Finally, ever- erodingor coating. Upon return, the tool goes to the dispatch dept. for final exami-
ything is examined in the dispatch department and returned to customer.

nation and dispatch.

Customer
Tool delivery

Pick tool

Good issus/Pre-delivery

Goods receipt/Control
inspection

Juw

Externer supplier
coating, eroding oder grinding

Grinding

Quality control / Output Input measuring /
measurement

Grinding interface

CUTPEDIA PickUp&Return 2018-09
da 4
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| SN

CREATION OF TOOL /ASSIGNMENT OF 1D

Tool ID (one-time creation)

A definite number has to be assigned to
each tool and tool group for further logistics
processes. In order to establish this number
quickly and easily, a user interface has been
developed which can be individually desi-
gned to one's specific requirements.

Possibility of Creating different Tool
Categories, e.g.

e Circular saw blades

Milling cutters

Endmills

Drills

Knives

Band saws

Tool holders

Inserts

Intuitive Touch User Surface

e Images for a quick identifcation
e Individually adjustable
WikiCut Connection

Automatic creation of universal tool di-
rectly by the manufacturer according to

DIN 847-1
y kel

|A PickUp&Return 2018-09
4

Search function for a quick identifcation
: and selection of the tool. :

A specific color is assigned tool each By clicking the tool, the tool's specific :
: category in order to easily differentiate : : price list parameters can be entered. :
. between them. -

Werkzeug abholefl

©9

Bandséage

Kreissage

Schaftfraser

10 101 2 2
24-manss
Schaftorofl, fut, d

_—
—

101 WSS B
mt

10- WSS AWM

1
1SS AWM 126 -PXD Schaftraser bs
.
—_—

Parameter
All basic parameters, e.g. diameter, cut-
ting width, bore size, number of teeth,
geometry as well as the necessary grin-
ding geometries are entered here.

Schnittbreite

_
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PICK-UP OF TOOL

Scanning of tool ID via: .1 Assignment of the correct customer and
. RFID, Datamatrix, Barcode, QR-Code or : : delivery addresses from your ERP data- :
¢ manual input : i base :

Entry of the pick-up or delivery date.
: Thus, an automatic assignment is made :
. to the relevant day of the week with the E

Werkzeug/ abholen

Neu  Abholen

: corresponding color.

.......................................................... d

Knde  [Barverkauf @
Addresse Abholen Bericht
Werkzeug SKU Liste Abholdatum 08.06.2017 -
R031702301 Lieferdatum 15.06.2017 ¥ < | Wochen addieren Menge
450,00 X 2,20 X 96 Z. WZ Konisch Kundendolament Max Mustermann
v Kreissage Ausgewshit | Service Serviceartikel Anzahl Preis pro Einheit
01 - HM KSB - Holz Scharfen R.H05.096 Anzahl 1 as as
2ahn emeuen R.2001 Menge 1 . - .
Zahntrager emeuern R.2002 Menge 1 - —_
Dt |00 ] Seitich egalisieren ind. schirfen R.H05.09 Prozentsatz 1 - .
(] Umfang egalisieren R.H05.096 Prozentsatz -
O im Durchmesser gleich schleifen R.H05.096 Prozentsatz 1 -
Schnittbreite | 2,20 i} Zahnform umschleifen inkl. scharfen R.H05.096 Prozentsatz 1 -
richten und spannen RRS0S Anzahl 1 - -
O Dehnungsschitze anbringen R.ZAOL 2eit 1 -
0,00 O CU-Nieten austauschen R.SAO1 Menge 1 -
O CU-deten neu anbringen R.SA02 Menge 1
Zsnezshl |96 Blattrisse verbohren R.5A03 Menge 1 -

NL anbringen R.5A05 Menge 1 '
Geometrie | WZ Konisch ] Spanabuweiser nachsetzen R.SA06 Anzahl 1 ..
L} Reiniqung - bei extremer Verschmutzung R.ZAO1 Zeit 1 -
Wuchten R.ZADL Zeit 1 - -
0 Bohrung erweitern ab 51-100mm R.SA04.1 Anzahl 1 e
L] Bohrung erweitern ab 101 mm R.SA04.2 Anzahl 1 e
O Vermessungsprotokol RSAL2 Anzahl 1 »
] Unrepariert zuriick R.O1 Anzahl 1 e
= ACHTUNG: letzter Scharfservice! R.03 Anzahl 1 -
$=83,45

Notizen

All basic data relevant to the tool are on :
. display here. Thus, these can be viewed :
: and examined any time. :

: Memo field :
: Space for Notes by a field engineer or
: warehouse worker. Intended for ente-
: ring special repair instructions or custo- :
: mer's notes. ’

: Pre-selection of the repair activities. :
: With the tool configurator only those ac-
: tivities are on display which are possible
: for each tool category. :

Overview of the sharpening activities
The grinding instructions are selected
and saved at this point. The tasks are
performed by the relevant department
then.

Digital tool card (color-coded)

R021500331 R021500560 R041702193
01 - HM KSB - Holz 30 - HSS Motorkettensagen 33 - HM- & HSS- bestiickte Fraser
300,00 X 3,20 X 60 Z. WZ L 940,00 mm 20,00X8Z

Gruppenanzehi: 1 Gruppenanzaht: 1
Entiat: Enttat:
| Geslantes Datum: 26.06.2017 [Geolantes Datum: 28.06.2017

Possibility of selecting a tool packag :
. Itis possible to select a tool group for si- :
. milar tools which do not need a separate 3

D (e.g. drills).

: For each order a customer specific docu- :
: ment ID can be created. ;

: Total Amount :
. A quotation can be made to the custo-
. mer directly on site as far as an interface
: with the ERP system is available.

CUTPEDIA PickUp&Ret
L
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REPAIR OVERVIEW PRODUCTION
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Repair instructions and confirmation of
the performed activity is made directly
within the production process. All infor-
mation is transferred online and saved
onsite.

Produktion

Management Across Different
Departments

Possibility of configurating proces-
ses across departments. Thus, a tooth
repair may be performed in another
dept. than the sharpening process itself.
Furthermore, the sequence of proces-
ses can be specified in a standardized
and automated way.

ickUp&Return 2018-09

The tool is scanned via RFID, Datamat-
¢ rix, Barcode or QR-Code. 3

Produktion

Werkaeug S0

R031702301

450,00 X2,20 X 96 2. WZ Konisch

[SISISIS

Geplantes Datum: 15.06.2017

Kreissage

<

The sharpening activities ,finished", ,in :
: process” or ,removed” are color-coded :
¢ for a quick identification. :

L0000
KoooOd

01- HIKSB - Holz. =] 0 0
I I e e e R

Oooooooooooooon,

. The repair scetions can be defined to :
: one's specific needs and be selected indi- :
. vidually, e.g. various departments: Saws, 3
: Milling Cutters, Solid Carbide Milling :
¢ Cutters etc. :

o o o o o )
o i o o i

All basic data relevant to the tool are on
- display here. Thus, these can be viewed :
¢ anytime.

: Space for Notes by a production worker :
: in order to give a feed back to the field :
¢ engineer or customer about, e.g. additi- 3
: onally necessary sharpening activities .

Sortierrehenfige

Erledgt

000000000000000gogo00O8s)

Space for Notes made by a field engineer.
. Additional tasks or notes can be entered :
. which are not specified in the list.
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HISTORY / GRINDING INTERFACE / DASHBOARD

GRINDING INTERFACE

With the software add-on ,Grinding Interface”,
we successfully found a way to communicate
with a sharpening machine for circular saw bla-
des. Our software solution ,Pickup & Return”
as well as our SawControl - S.AM are able to
recognize the circular saw blades and assign
them to an ID (RFID or Barcode). Thus, a sui-
table sharpening program can be selected and
provided to the sharpening machine. For the
. first time, this interface makes a fully automa-
ted re-sharpening process of the circular saw
blades possible.

HISTORY, REPORTING and ANALYSIS

All repair cycles are saved. Thus, it is S e
possible to analyze the utilization ca-
pacity of the repair departments, e.g.
which machine a tool was sharpened by.
If desired, the tool's complete life histo-
ry can be provided to your customer.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
0
.
.
.
.
.
.
0
.
.
.
.
.

Dooooooooooooood
oonoooonoooond

oooooooooooooood |§

o

Provide your customer with the digital repair informati- )
on with the help of WIKICUT" Thus, your customer can ﬂgcut

import the data into the tool management system (e.g. the iBlade Cutpedia
Toolmanagement) and start running a cost-/benefit analysis at once.
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DASHBOARD TheDashboards offer a quick and clear cost-benefit analysis. The utilization and productivity of the machines and tools are displayed in colors
for a defined period of time. This period can be designed to one's requirements.

P&R Dashboard

............................................................. . From __[09.08.2017 - To 09.02.2018

: The selection of the respective period on : A : The various tool families which were :
: display can be individually adjusted and : sharpened are color-coded. ;
: modified. 3 3

N° Custom Repairs per Universal Family

: Quick, precise and clear display of the or- :

: Dashboard can be designed individually :

: and can be adjusted to the respective re- : il : der volume.
: quirements. 3 T e "
et |
\ l/ — § R T R | B R I I R R R R R I
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iBlade®| KOMMAHMSA

iBlade® - cneymanucTt no cneynanbHbIM peLIeHNAM 418 NPOU3BOACTBA, PEMOHTa 1 06CNyXNBaHNA
MHCTPYMEHTa

iBlade® monogasa komnaHus c opricom B 6aBapckom ropoae Konbepmoop. B ocHoBHOM Mbl pa3pabaTbiBaeM NporpamMmMHble peLleHnsMIU C UCNoNb30BaHMeM TexHosornv RFID n
N3MepPUTENbHbBIX MaLVH. Mbl ABIAEMCS AeanbHbIM MAPTHEPOM, KOrAa peyb MAET O CreLnabHbIX OTPACNEBbIX PeLUeHAX A1 aBTOMATUYECKOM NAEHTUGMKALUM UHCTPYMEHTA,
€ro N3MepeHnii 1 ONTUMANIbHOTO YNPaBeHVA NHCTPYMEHTAMM.

Ynpasnawowuin gupektop Muxasnb KoHne cneumanmct no Npon3BOACTBY pexyLero MHCTpyMeHTa. COBPeMEHHbIe TEXHONOMM NPOM3BOACTBA C MOCTOAHHO PACCTYLUMMM
06bEMaMV N COKpALLEHMEM CPOKOB MPOU3BOACTBA, TPEOYIOT YeTKYl0 NAEHTUPUKALMIO U pacnpepeneHe geTanei u MHCTPYMeHTOB. Ero MHOroneTHWi omnbIT, pactyime
NoTpPeOHOCTY 1 HOBble TPeOOBaHUS B MPOU3BOACTBE PEXKYLLUX UHCTPYMEHTOB, MPYBENN K OCHOBOMOJIAraloLLIEN naee NHTENNEKTYaNbHOIO NWIbHOMO ANCKA, TaK Ha3blBAEMOTO
iBlade®. BnepBble npoayKTbl, MPOrpamMmmHble pelleHns 1 KoHuenuuu iBlade® 6binn npeactaBneHsbl B Mae 2012 roga Ha BbicTaBke AMB B LWTyTrapTe. B cnegytowem rogy
KoHUenuus iBlade® 3aHAna BTopoe mecTo Ha BbicTaBKe LIGNA Ha cumno3nyme MHHOBaL W,

OcCHOBHOV 3afjauel ABNAETCA CHUXKEHMe 3aTpaT, COKpaLleHMe NPOoCTOeB, aBTOMATU3aLMA 1 ONTUMK3aLmMa pabounx npoueccoB. CoueTaHe HOBENLINX TEXHONOMUIN N3MePEeH WA
1 RFID TexHonorui nossonset cobrnpatb 6onblue MHPOpMaLUK, TEM CaMbiM MOBbILLIAA KOHKYPEHTOCNOCOOHOCTb.

B nocnepHve rogbl MHOMME NPON3BOAUTENV MHCTPYMEHTOB NbITaMCb BHEAPUTb CUCTEMbI AEHTUdMKaALUK, HO 6ONbLUMHCTBO OTKa3anmck oT HuX. lNoctaswmku RFID noctasnanu
Hardware 6e3 nporpamMmMHOro obecnevyeHnns, CIOXKHOCTb Oblla B CBA3M MporpaMMHoro obecneveHnsa ¢ Hardware. O6bluHble cucTeMbl UAeHTMOUKALMM OObIYHO OYeHb
Joporu, CAINWKOM rPOMO3AKM U He NPOCTbl B UCMOJIb30BaHMN. iBlade® npeanaraeT noHbIA NakeT co Bcemmn Heobxoanmbimu RFID-KOMMOHEHTaMK, TAKUMU KaK MUKPOCXEMbI
N CUNTBIBATENN, HOBEMLLNE U3MEPUTENbHbIE TEXHONOMM 1 NOAXOAsALLEee NPOorpaMMHoe obecrneyeHre, C BbICOKMM YPOBHEM FMOKOCTH, HA3KOWM CTOMMOCTbIO U1, MPeX e BCEro,
BbICOK/M YpOBHeM yfo6cTBa akcnnyatauuu. C iBlade® Bbl nonyyaeTe LefoOCTHYIO KOHLEMLMIO OT KOHCYNbTaLMy, MPOrpamMMUpPOBaHUA A0 TeXHMYEeCKoro obcny»kmsaHua. Mbl
BCeraa Ha Bawwell cTopoHe Kak HafieXHbI U KOMMNETEeHTHbI NapTHep. Mbl aganTrpyem 1 Halaem peLleHne cornacHo Bawwmm tpeboBaHuaMm.

PickUp&Return 2018-
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Llnkn 3aTouKkn NHCTPYMEHTa

3aTouKa U HaHeceHMe NOKPbITUA Yepe3 BHELHero napTHepa
MHCTpymeHTbI 3a61patoTca paboTHKaMU Bble34HO0 CepBICa U MOYTOBOM CNy»K6oi

nnepenaroTcAa B LUEHTP 3aTOUKN. I'Ip|/| npmnemke ToBapa MHCTPYMEHT KOHTPOJINPYETCA U
n3mepAaeTca. 3atem MHCTPYMEHTbI 3aTa4MBalOTCA N CO3aeTCA NPOTOKOJ1 m3mepeH|/||7|.
Nocne okoHYaTeNbHOro KOHTPONA MHCTPYMEHT AOCTAaBNAETCA KIIMEHTY.

Ecnun o6cny>|<|/|BaH|/|e Ha Bawem npon3BoacTee HEBO3IMOXKHO, MHCTPYMEHT MOXHO
OO0CTaBUTb HenocpencTBeHHO MNpU npunemMke BHEWHEMY MNapTHepPY Ha 3aTOYKY,

poanpoBaHne Ui HaHeceHne NOKpPbITUA. MNocne BO3BpalleHNA N KOHTPONA TOBap
OO0CTaBJIAETCA KIINEHTY.

Knnent
[locTaBKa MHCTpYyMeHTa

C60p MHCTPYMeHTa

Bbinyck ToBapa / Mpremka ToBapa / KoHTponb
NCXOAALLNI KOHTPOSb

BHewHn nocTaBwmnk
NOKpPbITUE, SPOANPOBAHNE NN 3aTOUKA

Y

3aTouka

KoHTponb KauecTBa /

BxopHo nHtepoeic
KOHTPOJIbHOE M3MepeHme

n3mepeHus / wnndosaHmA

CUTPEDIA PickUp&Retu
Upc
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CO3JAHUE bA3bI UHCTPYMEHTA / PACTIPELEJIEHUE ID

ID-nHcTpymeHTa (ogHOpasoBas
perncrpauymsa)

Kaxgomy — WMHCTpyMeHTY — wunu  rpynne
MHCTPYMEHTOB MPKCBAEBAETCA YHUKANbHBIN
HOMEp AnA  YMpOLEeHUA  JIOTUCTUYECKMX
npoueccoB. [na 6bICTpON peanvi3oBaThb
3To ObICTPO U nerko, 6bina paspaboTaHa
crneuranbHas " HacTpavBaemas
MOBEPXHOCTb.

BapmuaHTbl co3gaHMA  pasANYHbIX
KaTeropuii UHCTPYMEHTOB, Hanpumvep
« [MunbHble gnckn

+  Ope3sbl

+  KoHueBble dpe3bl
«  Cgepna

+  Hoxn

. JIeHTOUHble NunbI
. ﬂepmaTenm NHCTPYMEHTA
. Pe>Kyu.|,|/|e MaCTUHbI

WHTYUTBHO NOHATHDLIN CEHCOPHbIN

nHTepdeiic

«  OQotorpadun
pacno3HoBaHuA

«  VHanBuayanbHo perynnpyemblii

ana 6bICTpOro

WikiCut CoegnHeHune

ABTOMaTMYeCKas yCTaHOBKa C
nomouibto Universal-Tool Hanpamyto ot
npoussogutena B cootBetcTBum ¢ DIN

ickUp&Return 2018-09

: Bce KaTeropuu UHCTPYMEHTOB
: 0603HaueHbl onpeAeneHHM LIBETOM A
¢ BbICTPOV MaeHTUDVIKALUN.

: Hax<Tue Ha IHCTPYMEHT, MO3BONAET BBECTY
: KOHKpETHbIe MapameTpbl UHCTPYMEHTa.  :

: OyHKLMA NOUCKa, ANA 6bICTPOro NOKCKa W
: BbIOOPA HY>KHOTFO VHCTPYMEHT.

Werkzeug abholefl

Bandséage

Kreissage

Bohrer

Schaftfraser

MapameTpbl

3[4ecb 3aHOCATCA OCHOBHblE MapameTpbl
T.K. AnaMeTp, WNpnHa pe3a, OTBEPCTUA,
KonnuecTBo 3ybbeB, reoMeTpus.

SChni‘“hreile
2,20
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[OCTYIJIEHWE MHCTPYMEHTA

: CkaHnposaHmne ID-MHCTpymeHTa npw : : Pacnpefienenune no KnMeHTam U afpecam . ! BeefeHMe paTbl MOCTYNneHWs W fathl : 0630p pa6or no 3aTouke

: nomowym: : : poctaBku B 6a3e gaHHbIX ERP © | oTnpaBkn. ABTOMaTnueckoe npucsoeHne . 3BECb  BbIOMpAKOTCA 1M 3aHOCATCA
. RFID, Datamatrix, Barcode, QR-Code unu : : i ! OHA HeAenn C COOTBETCTBYIOWMM LIBETOM. Heobxoanmble VHCTPYKLUMU
: pyuHas peructpauus . Do : 3aToyku.  3agaHus BbIMOMHAOTCA

. COOTBETCTBYIOLLNM OTAESIOM.

s X

LUudpoBasa KapTa conpoBoxpaatoujas

Werkzeug/ abholen VWHCTPYMEHT (C |BETOBOII KOQUPOBKOW)
R021500331 R021500560 R041702193
Neu Abholen e e a2
):;1:& Barverkauf : m;;xuixi—;uwlz - . 30- Hsmj:;k:lfnsagen 33 - HM- &2:,5;; ie::;-cm Fraser
Abholen Bericht [ ey
Werkzeug SKU Liste Abholdatum 08.06.2017 b Z’:;jhesnam: 26.06.2017 _ ::::eemam:nos,zmv
R031702301 Ueferdatum 15.06.2017 7 1 3| Wochen adderen Mege I
R E— i : BO3MOXHOCTb BblGOpa rpynnbi
reissage Ausgewahit Service Serviceartkel .
o,.mmm souten Rt as wo| : [INsi HECKONBbKNX UAEHTUYHbIX
% erneuen R.2001 Menge - Ny, ** 1
v e R - - ~&¢ : VIHCTPYMEHTOB, KOTOpble He TpebyioT ID
450,00 ren inkl. schérfen HOS. zent -
O . HOS. rozen! -
B |—— — i - : (Hanpumep, cBepsia) BO3MOXKEH BblIOOP
2,20 ifen inkl. E .HOS. rozen! -e .
e e Py - .| i rpynnbl nHcTpymeHTOB.
® Dehnungsschlitze anbringen R.ZAO1 Zeit - 9
20,00 O CU-Nieten austauschen R.SAOL Menge - 9
E vt i v oo« I [

—— o P e o : — ¢ [InAa Kaxporo 3akasa MoOXeT ObITb CO3AaH :
- N e = : . .| VMHAMBMAYanbHbIA  KAWEHTCKWIA  HOoMep '
] Bohrung erweiter ab 51- 5804, ahl - : X
il ooyt hase2 et : —~ . BOKyMeHTa
m Vermessungsprotokoll R.SA12 Anzahl 1 - 9
] Unrepariert zuriick R.O1 Anzahl 1 e
O ACHTUNG: letzter Scharfservice! R.03 Anzahl 1 -

I=8345

Notizen

: 3gecb  oTOOpaxeHbl BCe  OCHOBHble : : lpeasapuTenbHbii BbIOOP pPeMOHTHbIX : : MpumeuaHna ana paboTHNKOB BblesgHoW : : O6waa cymma :
: AaHHble MHCTPYMEHTa, NPOCMOTP MaHanu3 : : paboT.  KoHdpurypaTop  MHCTpymeHTa : : Ciyx6bl unn paboTHMKOB cknaga. [lnA @ : BO3MOMHOCTb KanbKynAaUWM  LIEHOBOTO :
i BO3MOXeH B ll060oe Bpems. F : oTo6paaeT TONbKO Te paboTbl, KOTOPbIe E BHECEHMWA CreLnanbHbX MHCTPYKLMUIA Mo E  NPeANOXKEHNsA y KAMEeHTa Npu ycnoBum E
] 3 : BO3MOXHbl  AfIl  KaXXOOW  Kateropuvmu : PEMOHTY VAN NHCTPYKLMY KITNEHTAa. i Hanuuusa nHTepdeiica K cucteme ERP.

: NHCTPYMEHTOB. E ]

CUTPEDIA PickUp&Return 2018-09
(UE

-04
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Ob30OP PEMOHTA

NHCcTpyKLMK no PEMOHTY "
NOATBEPXKAEHNE BbIMNOSIHEHHBIX PaboT
BbIMOJNHAIOTCA  HeMnocpeAcTBEHHO  Ha
NpPOn3BOACTBeE. Bca MHPopMauma
nepegaeTcA  OHAAMH U XPaHUTCA
NoKanbHO.

Produktion

Omoden ynpaeneHus

Bo3MOXHOCTb  OpraHu3aumm paboumx
npoLeccos MeXxay pasfMyHbIMY
otgenamu. Takum o06pa3oMm, 3ameHa
3yObeB MOXET ObITb BbIMOJIHEHO B APYTromM
oTaene yeM 3aTouKa, MOPAAOK onepaunii
CTAaHZAPTU3MPOBAH U  aBTOMaTUYECKM
onpegeneH .

CUTPEDIA PickUp&Return 2018-09
dat H

o

: VIHCTPYMEHT CKaHMpyeTcst € MOMOLYBIO
: RFID, Datamatrix, Barcode oder QR-Code

Produktion

R031702301

450,00 X2,20 X 96 2. WZ Konisch

[SISISIS

Geplantes Datum: 15.06.2017

Kreissage
01- HIKSB - Holz.

1 |

Durchmesser | 450,00

Oooooooooooooon,

: PeMOHTHble paboTbl JIErko onpepensioTcs
: M MOTyT 6bITb MHAMBMAYANbHO BbIGPaHDI.
. Hanpumep pasnnuHble nofpasaeneHns
: munbl, Gpesbl, TBEpAOCMNaBHble Gpesbl ...
S NT A :

~ [ Hinaugefigt

: ToToBble, NPEACTOALLVE NN OTKIIOHEHHbIE :
: paboTbl MO 3aTOYKE MOMEYUAIOTCA Pa3HbIMY
i yBeTamu AnsA 6bICTPOro Pacrno3HaBaHus.

ogJooocl
KoooOd

)
O

o o o o o )
o i o o i

: Bce 6a3oBble AaHHble, OTHOCAWMECA K '
© UIHCTPYMEHTY, OTOBPaKeHbl 34eCb U MOTYT
¢ 6bITb MPOCMOTPEHbI B N060e BpeMms.

®© &6 6 06 0 06 0 06 0 0 0 0 0 O 0 0 0 O O 0 O 0 0 O O O O O O 0 O O O O O O O O O O O O 0 O 0 0 O 0 O 0 O O 0 O 0 0 O O O O O O 0 O 0 0 O 0 0 O 0 O 0 O 0 0 O 0 O 0 0 0 0 0 O 0 0 0 0 0 0 o o

3 ans npvMeyYaHuni AnA :
: NPOM3BOACTBEHHOIO nepcoHana, :
i Hanpumep JOMOIHUTENIbHO HEOBXOAVMbIE :
© WnndosanbHble paboTbl, 06paTHas CBA3b
© C BbIE3HbIM CEPBIICOM WM 3aKA3UNKOM.

Erledgt v

000000000000000gogo00O8s)

: Mone gns NPUMeYaHN 1A BbIE3HOTO :
i cepBuMca. 3afaun WM 3aMeTKM, KoTopble '
{ He nepeuncnieHbl, MOryT O6biTb 34ech :
i COXpaHEeHbl. ;
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HISTORIE / GRINDING INTERFACE / DASHBOARD

NCTOPUA, THETHOCTb 1 AHAJIA3 GRINDING INTERFACE

Bce pemOHTHble UMKAbl apXMBUPYIOTCA. S e
Takum 06pa3om, MOXKHO aHanM3npPoBaTb
3arpy>KeHHOCTb  OTAENIOB  PEMOHTa,
HanpumMmep, Ha KakoW MallnHe Kakou
WHCTPYMeHT Obin 3aToueH. o 3anpocy

- C nporpammHbiM gononHeHnem «Grinding In-
Eterface» BMepBble YAanocCb YCTaHOBUTb CBA3b
* WAnMPOBANbHOrO CTaHKa ANA [AMCKOBbIX MU C
. Software «Pickup & Return», n SawControl - S.A.M
. KOTOpble MOTYT pacrno3HaBaTb AVCKOBbIE MUSIbI,
sl'lpl/ICBaVIBaTb ID (RFID unun wTpurx-Kog) Takum

KNMEHTa MOXHO MPefocTaBnTb  BCIO —
KM3HEHHYI0 MCTOPUIO NHCTPYMEHTA. 06pa3oM, BbIGUPaTb MOAXOAALLYIO MPOrPamMmy
C nomowpio ,WIKICUT" Bbi moxere WANQOBAHNA W [enaTb ee AOCTYNHOW AnA

3aTOYHOrO CTaHKa. JTOT WMHTepdeic Brepsble

npefocTaBUTb UHGOPMaLNIO O PEMOHTE
B undpoBom Buae ana Bawero KnveHTa. Takum o6paszom,
BaL KNMEeHT MOXeT MMNOPTUPOBATb AAaHHbIE B MHCTPYMEHT
ynpasneHus (Hanpumep, iBlade Cutpedia Tool Manage-
ment) 1 HemeNeHHO HaYyaTb aHann3 3aTparT 1 BbIrOA.

Mo3BONISIET  MOJSIHOCTbIO  aBTOMaTM3MpPOBaTb
npoLecc NOBTOPHOW 3aTOUKM ANCKOBBIX MU,

©0 © 0 0 0 00 000 000000000000 0000000000000 0000000000 000000000000 0000000000000 0000000000 0000000000000 0000000000 0000000000000 000000000 0

DASHBOARD Maxenb monntopuHra obecneunsaior GbICTPbIN 1 YETKIIA aHANN3 3aTPAT 1 BbIFOf. 3arpy>KeHHOCTb 1 MPOM3BOAUTENIbHOCTb MaLUMH U IHCTPYMEHTOB
OTOOpaXKatoTCA B LIBETE B TEUEHME OMNPeaeneHHoro neproaa. lNepvog nHansugyaneH n cBo604HO BbiGMpaeTcs.

P&R Dashboard

: BO3MOXXHOCTb MHAUBUAYaNbHOIO Bbl6Opa %w : LiseToBoe pacnpefenieHvie  PasfiMuHbIX :

! N I3BMEHeHNA onpefeNnieHHoro nepuoga.  : g ! KaTeropuin UHCTPYMEHTOB, KOTOpble Obln :

. o 250 e Schaftfraser 3 3
; el : Ha 3aTOuKe.

Custom Repairs

- Mgssw\‘\'\:

N

ST R,

201732 201734 201736 2017-38 201740 201742 201744 201746 201748 201750 20181 20183 20185

8000

N° Custom Repairs per Universal Family

: BO3MOXHOCTb HAaCTPOWKN 1 § o S oo Bl e [i " : BbICTPOE, TOYHOE 1 YeTKOE NpeaCTaBneHue |
: afjanTypoBaHMe NaHenu ynpaBneHuns K § =5 Joz] = :

18000

; \.\1 . 06beMOB 3aKa3a.

: NOTPEBHOCTAM KiMeHTa.

A

15000
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0 [ (i ) e 15 15
DSl
e e A ' AN )
— \.
/

Wlghs — V\[ \ L -

12000

9000

‘pairs Amount per Universal Family

New Tools

CUTPEDIA PickUp&Re
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